Manufakturer 1 Stockholm ar 1740

Irene Sigurdsson

Genom de gronskimrande fonsterglasen i sodra
stadshusets sédra flygel lyser formiddagssolen pa en
av de sju bisittarnas lockperuk. Langsamt singlar
pudret ner éver hans rédbruna sammetsrock. Ett
idogt raspande hérs frin notariens gaspenna. Sa

harklar sig presidenten och foérklarar hallrattens
torsdagssession avslutad. Alla dagens &renden av
arbetsrittslig natur 4r genomgéngna och ratt har
skipats. Dags att stracka pé benen!

Sodra stadshuset fran oster. Kopparstick av W. Swidde 1691 i Suecia antiqua et hodierna.

Ciina in Sibirbie Anerali Holasse




Aret &r 1742 och den reorganiserade hallritten i
Stockholm kan i kraft av sitt reglemente déoma ma-
nufakturarbetarna till storre flit och ligre léner.

Hallratten hade inrdttats ar 1739. Den skulle
granska och déma i fragor rérande manufakturerna,
som vid denna tid bérjade blomstra tack vare en
frikostig statlig understédspolitik kanaliserad ge-
nom manufakturkontoret.

Manufakturerna sysslade med massvarutillverk-
ning for forsaljning. Deras verksamhet grundades pa
privilegier och de stiddes och skyddades av staten,
som pa detta satt sokte forbdttra landets kris-
drabbade ekonomi. Svenska ravaror borde foradlas i
Sverige. Man sag girna en lyxkonsumerande befolk-
ning, men lyxen skulle vara svenskproducerad, inte
importerad.

Manufakturprivilegier utdelades foretriadesvis till
hantverkare, som arbetade med en fran skrahant-
verkarna klart avgriansad teknik eller framstillde
andra produkter é#n dessa.

Stockholm hade vid 1700-talets mitt en befolkning
pa ungefir 70 000 mantalsskrivna personer. De fles-
ta av dem var skratillhériga hantverkare, arbetande
inom handel och sjéfart eller var anstillda som tjans-
tefolk. En mindre del var stindspersoner, andra var
obemedlade, gamla eller sjuka. Endast ca 13% av
innevéanarna sysselsattes inom manufakturerna un-
der den period nir verksamheten var som storst.

Under 1981 visades pa Stockholms stadsmuseum
utstallningen "Yppighets nytta”. Den handlade om
manufakturer i Stockholm vid 1700-talets mitt.
Storsta delen av utstillningen 4dgnades at de textila
produktionsprocesserna och resultaten darav. Mer-
parten av manufakturarbetarna var namligen sys-
selsatta inom det textila omradet. Men bredden och
variationsrikedomen bland manufakturerna var stor.
Korkskarare, skinnberedare, knivsmeder, sked-
vattendestillatérer och vaxblekare skulle ocksé dra
sitt stra till stacken, nir det gillde att séka for-
battra Sveriges negativa handelsbalans. Deras his-
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toria 4r mer anonym én textilmanufakturernas.
Men det fanns vissa fabriker, som hade stor fram-
gang och vilkas produkter fortfarande med ratta ar
mycket uppskattade, t ex Rorstrands porslinsfabrik
och Kungsholms glasbruk.

Nedanstaende redogorelse tar sitt avstamp i Lars
Salvius’ Beskrifning o6fver Sveriget, Forsta Tomen
om Upland, tryckt i Stockholm 1741. Salvius var en
boktryckare med nationalekonomiska intressen, som
faktiskt i flera ar pladerat for en stérre handelsfri-
het och agerat mot monopolistiska tendenser. Anda
ansluter han sig i sin Beskrivning 6ver Uppland till
en protektionistisk merkantilistisk politik. Grunden
till detta synes vara, att han menar att en sann
karlek till fosterlandet férutsatter kunskap om dess
rikedomar vad giller klimat, naturtillgdngar och
miénniskor. Annars forleds man litt att tro, att allt
utldndskt dr battre. Avsikten var att beskrivningen
over Uppland skulle foljas av flera delar, men nagon
fortsattning blev det aldrig.

Ett uppslag ur Lars Salvius’ Beskrifning éfver Sveri-
get, Forsta Tomen om Upland, tryckt i Stockholm
1741.




P3 méanga sitt ivrade Lars Salvius for spridning
av tryckta texter, frimst genom att bedriva en om-
fattande forlagsverksamhet med hoga honorar. Han
genomdrev dven att tryckarna fick ritt att silja sina
egna alster, nagot som tidigare varit férbehéllet bok-
bindarna. Han drev ett eget lanebibliotek och grun-
dade en bokhandel for férsiljning och utlaning av all
slags litteratur.

Salvius anger i sin Beskrivning éver Uppland, att
han himtat uppgifter om manufakturer och fabriker
i Stockholm fran Hall- och Manufakturrattens berét-
telse i Stockholm den 6 november 1740. Denna be-
riattelse, som numera finns i Stockholms stadsarkiv,
ligger till grund for foljande uppsats och de fylliga
uppgifterna i den far komplettera Salvius mer sum-
mariska upprikning. Med stéd av facklitteratur pa
omradet har stundom kunnat dras vissa slutsatser
betriffande tillverkningstid och fabrikation av fore-
maél i stadsmuseets samlingar. Darvid ma beaktas,
att vi hdr rér oss i en tid da stimpeltvang pa svenska
manufakturprodukter just infoérts, men i hog grad
forsummades. Det bereder darfér stora svarigheter
att hirleda foreméalens exakta hirkomst. Den textila
produktionen har i fortsattningen helt uteslutits, da
den redan ingéende behandlats av framfor allt Sven
T. Kjellberg i Ull och Ylle, 1943, och Per Nystrom i
Stadsindustriens arbetare fore 1800-talet, 1955.

“Tapet-Makarne 4ro 8, hvilke géra
bédde Malade, Tryckte och sliata Vaksduks,
Larfts och Pappers Tapeter...”

I Hall- och Manufakturrittens berittelse for ar 1740
dr tapetmakerierna och deras dgare fortecknade.
Dar nidmns: borgaren och kramhandlaren Petter
Reincke, borgaren och fabrikéren Hindrich Kock, av-
lidne tapetmakaren Johan Friedrich Baders fabrik,
borgaren och tapetmakaren Jonas Upstrom, tapet-
makaren Olof Sérling, tapetmakaren Jonas Boh-
man, jungfru Maria Berg, borgaren och bildhugga-

ren Gottlob Rosenberg. Den sistnamnde skar formar
och tillverkade vaxdukstapeter. Enligt berattelsen
tillverkades vaxduks-, stoff- och stré- samt saffttape-
ter.

Tillverkningen av vaxdukstapeter var viktig — for-
utom Rosenberg dgnade sig Reincke, Bader, Bohman
och Kock at denna verksamhet. Att vaxdukstapeter
var en omtyckt viggbekladnad, framgér dven av bla
Radhusrattens virderingsprotokoll, dir sadana
tapeter férekommer i vissa av de halvfina rummen.
En mer ingiende undersékning av sadant arkiva-
liskt material bér dock géras fér att sikrare bestam-
ma frekvensen av olika viggbekladnader.

For borgaren utgjorde vaxdukstapeten ett ekono-
miskt 6verkomligt alternativ till adelspalatsens dyr-
bara sidentapeter.

Vaxduken anvindes redan fran 1600-talets bérjan
som ett skydd mot daligt vader. Regnkappor, vagns-
suffletter och férpackningar tillverkades av linnevéav
indrankt med hett vax och tjock linolja. P4 denna
impregnerade viv kunde man emellertid inte méala
eller trycka nigon dekor. For de dekorerade vaxduks-
tapeterna gillde i stillet principen att grundering-
en tillsattes en viss mingd vax, bara sa mycket som
behévdes for att géra linnelarften smidig. P4 denna
inte for feta och inte for torra grund kunde man
sedan maéla eller trycka dekor med oljefarg, som i sin
tur fick ett skyddande lager fernissa. Vaxdukstape-
terna kunde tvattas med vatten, till den nitiska
1700-talshusmoderns glidje. Om hon déremot beord-
rat tvattning av de lim- eller gouache-fargsmalade
tapeterna som tidigare varit vanliga, hade resultatet
naturligtvis blivit sorgligt.

Majligt 4r dock, att man i Stockholm &r 1740 med
vaxdukstapeter i allmdnhet menade glansande, olje-
fargsmalade tapeter. I stadsmuseets samlingar finns
inte nagot kant exempel pa en dkta vaxdukstapet.
Museet har diaremot timligen manga oljemalade
tapeter — ofta med landskapsdekor — fran 1700-talets
mitt.
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En svit tapeter, som férvarvades ar 1975 fran Tjar-
hovsgatan 7, ar ett exempel pé detta. Tapeterna ar
maélade med oljetempera p& hamplirft. I ett kuperat
landskap med lévtrad rér sig mén och kvinnor i
lekfulla positioner och med en sillskaplig nérhet till
varandra. Jaktgevér, vinglas och blomsterkorgar r
de attribut som ska sitta betraktarens tankar i
rorelse. Faglar korsar tysta genom luften och medio-
kert mélade manschetter lyckas nippeligen frasa.

I Petter Reinckes fabrik p4 Smedjegatan arbetade
ar 1740 en konterfejare vid namn David Coln. Denne
David (von) Céln foddes troligen i Stockholm om-
kring 1690 och dog i samma stad ar 1763. Han mala-
de i en efterklang av Ehrenstrahls skola, men nadde
inte nigra maleriska héjder. Nagra djur- och bloms-
terstilleben finns bevarade av honom pé Gripsholm,
Drottningholm och Ulriksdals slott. Ordet konterfe-
jare (av fr conterfaire) anvinds hir i en nagot annor-
lunda betydelse 4n vad man i allméinhet traffar pa.
Vanligen avses med konterfej ett portratt av en per-
son eller en figur med symboliskt innehall. I sam-
manhang med tapetmaleri syftar ordet troligen pa
ett mer allmint dekorationsmaleri med inslag av
figurer — stundom utvecklat till en allegori.

Hos tapetmakaren Baders dnka Salvia arbetade
konterfejargesillen Reinholt Dreijer. Han var fédd
ar 1694 och nu vid 46 ars alder fortfarande gesill,
detta vid en tid d& medellivslingden i Stockholm var
drygt 35 ar. Om Dreijers produktion av historiemal-
ningar ar foga kint.

Tapeterna frén Tjarhovsgatan 7 kan vara mélade
av David Céln eller Dreijer, rimligt 4r i varje fall att
de malats i Stockholm omkring ar 1740. Motiven var
dock allmingods i form av tyska och andra gravera-
de forlagor. Pastdendet i Hall- och Manufakturrit-
tens berittelse att malningen utfors ”.
maistarens Phantasie eller Kiopmans 4stundan ir,

. alt som

som wil bestdlla ndgra Tapeter” fir man nog ta med
en nypa salt. En annan uppgift om Reinckes tapetfa-
brik ar att han “maést” bestiller sjalva vaxduken hos
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de andra tapetmakarna — bl a av Rosenberg, som till
Reincke levererade svarta och slata vaxdukstapeter
— men att sjilva malningen sker vid hans fabrik.

Stofftapeter tillverkade hos Upstrom, Sorling,
Kock och Berg. Nagon av dessa bor ha tillverkat den
stofftapet, som ingar i stadsmuseets samlingar. Ta-
peten har pd baksidan en lackstdmpel med texten
“STOCKHOLMS HALLSTAMPEL 1740”. Enligt
uppgift har den tillhért slakten Oxenstierna. Det
stiliserade ménstret avtecknar sig i rostfirg, vitt och
morkgrént mot en férgylld botten. Vadbredden ar 80
cm.
Under 1700-talets férsta halft och nagra artionden
framéver var stofftapeter som viggbekladnad en po-
pular ersattning for den kostbara, monstrade sam-
meten.

Stofftapeten tillverkades i allmanhet av en tu-
skaftad eller kyprad linnevav. I undantagsfall an-
vindes papper eller lider. Viaven grunderades med
lim, krita och blyvitt och pa de billigare tapeterna

Stofftapet tillverkad i Stockholm é&r 1740.
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fick grunderingen bilda bakgrundsfirgen — béittre
sorter anstroks med guldbrons. Monstret schablone-
rades sedan pa den liggande vidven med ett segt,
vattenfast bindemedel, som fatt en tillsats av réd,
gul eller gron farg. Dérefter stroddes yllestoff dver
véven i ett tjockt lager. Yllestoffet fick tapettillver-
karen fran klidesmakarna, som producerade ett ofta
fargat yllepulver, da de jamnade klddets yta med den
stora 6verskirarsaxen. Hos tapetmakaren finmaldes
detta ylleavfall. Efter det att viven rests upp, klap-
pade man pé den for att fa bort stoffet frin de partier,
som inte bestrukits med lim. Den hilsovadligt dam-
miga proceduren upprepades foér varje ny firg. Man
kan forestilla sig liargossarna, nir de nysande och
blinkande, snubblande och snérvlande flanger om-
kring i detta kliande yllemoln. ..

Stofftapeter tillverkades i hela Europa. Som den
billiga tapet den var, revs den emellertid ofta ner
fran viggarna, di den blivit omodern och det ir
sallan vi nu kan se hela rum beklddda med stofftape-
ter fran 1700-talet. Stofftapeten upplevde diremot
en rendssans under 1800-talets senare del.

Stoff- och strotapeter bor vara samma sak. I Hall-
och Manufakturrittens berittelse sigs om tapetma-
karen Jonas Upstrém, att han tillverkade "hwarje-
handa stré-Tapeter”, men i sammanfattningen av
hans produktion anges érstillverkningen vara ”557
st wader Stofft-Tapeter”. Pa tyska finns synonymer-
na Flocktapete och Streutapete, som bada avser
tapeter bestrédda med textilt stoff.

Om jungfru Maria Berg berittas att hon fortjana-
de sin foda genom att tillverka strétapeter och att
tapeterna oftast ar av papper, vilket gor priset lind-
rigt.

Tapetmakaren Hindrich Kock pd Svartmangatan
tycks ha varit ivrigare att hva in pengar. Méjligen
fordelades vissa bidrag i proportion till antalet an-
stallda. Kock har fér sin del uppgivit att han syssel-
sitter 60 personer, men d& har han ocksd riknat
med de 20 personer som i Halsingland trampade vid
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vévstolarna samt dessutom firgare, guldslagare,
snickare och smed. Detta ogillade Hall- och Manu-
fakturritten, som inte ville acceptera fler arbetare
an de som arbetat hela aret 4t honom. Kock har
verkligen inte latit Hallritten se ett s stort resultat
av sin verksamhet, konstaterar man nagot syrligt.

I den négra &r tidigare avlidne tapetmakaren Ba-
ders fabrik pad Hantverkaregatan forestods verksam-
heten nu av hans dnka Salvia. Dar tillverkades for-
utom vaxdukstapeter aven safft-tapeter. Troligen
avsags med denna bendamning tapeter malade med
vattenléslig farg, till skillnad fran de oljemalade ta-
peterna.

"Har tilredes ocksa af vissa Fabriqueurer,
Angelskt Solldader, Ryssldaders hudar,
Klipping, det s kallade rand- eller hvit
Lader, méalade Skoblader, Barn-Skor och
Ducrenger. ..”

Garveri- och skomakeriverksamheterna horde sedan
flera drhundraden ihop och &ven under bérjan av
1700-talet ansags det fordelaktigt att skomakarna
hade ratt att garva liader for eget behov.

I Stockholm fanns ar 1740 sex fabrikérer och
skinnberedare, som dgnade sig at garvning och sko-
tillverkning under Hall- och Manufakturrattens
overinseende.

Garvarna Eric Zethelius och Lars Zethelius, vilka
bada bedrev sin verksamhet pad Garvaregatan pa
Kungsholmen, tillverkade sulldder pa engelska sit-
tet. Den engelska garvningsmetoden, som introduce-
rades under 1700-talet, innebar att hudarna garva-
des i en lake av ekbark, i stallet for i en torrare
bjorkbark, som tidigare varit brukligt. Metoden an-
sags ge fortraffligt sulldder. Garvningsprocessen tog
ungefédr ett &r i ansprak, och Eric Zethelius hade
under det gdngna &ret endast hunnit garva 29 halva
sullddershudar. Kalvskinnen importerade han fran
Holland.



Petter Wester, Eric Wikman och Hans Jochim
Foss tillverkade vitlader, det vill siga lader garvat
med alun i stillet fér den vegetabiliska ekbarksgarv-
ningen. Det vitgarvade skinnet bér ha blivit mjuka-
re och enligt E. Jafvert (Skomod och skotillverkning,
Stockholm 1935) passade det battre till handskar och
dylikt 4n till skor.

Foss hade sitt garveri pA Munkligersgatan, strax
intill bréderna Zethelius. Den illaluktande garveri-
hanteringen kravde tillgdng till bark, vatten och
kanske framfor allt avskildhet, vilket den annu foga
bebyggda Kungsholmen kunde erbjuda. Wester be-
tade ocksé ludna skinn, av vilka han sydde rysspal-
sar at "gemena folket”.

Ovanldder med paméalade ménster — malade sko-
blad - efterhirmande de moderiktiga broderade tyg-
skorna, tillverkades av Wester och Wikman. I redo-
gorelsen fér Westers produktion anges sarskilt att de
malade sko- och toffelbladen skulle anvindas till
skor 4t kvinnor och barn.

Skoflickaren var en mindre aktad skomakare.
Han gjorde egentligen inte nya skor utan lappade
gamla skor. Ofta dteranvinde han gamla skor vid
sitt flickande. De skrdanslutna skoflickarna hade
dven ratt att gora becksémsskor med niverbottnar,

alltsa en grovre sorts skor.

Fran 1600-talet hade skoflickarna sitt eget skra.
Att skoflickaren Peter Wipling finns medtagen i
Hall- och Manufakturrattens berittelse, beror pa att
han ar 1740 fatt tillstind att forfiardiga barnskor, en
verksamhet som lydde under hallridtten. Skomakar-
ambetet visade namligen mindre intresse fér barn-
skotillverkningen, som ansigs ge liten fortjanst i
férhallande till arbetsinsatsen. Tidigare hade méila-
de barnskor importerats fran Danzig, men den im-
porten var nu forbjuden.

P3a vinden till det lilla triahuset Svartensgatan 32
pa Sédermalm hittades ar 1958 en barnsko, som bér
vara tillverkad och anvind pa 1700-talet. Det ar en
13 cm lang snoérslejfsko med uppstiende plés. Slejfar-
na snoérs med ett flatat fiberband. Klacken ar av tra,
klatt med ldder. Kanske var det sonen till hékaren
Jacob Osterberg, som var den siste att trampa snett
pé den slitna klacken.

Den tyskfodde mistaren Johan Jurgen Book dgna-
de sig at den franskklingande verksamheten att till-
verka ducrenger (av fr du crin = tagel). Med ducreng-
er avsags de forstyvnader som anvindes i &rmar och
skért m m pa mansklader. Ofta gjordes ducrengerna
av tagel, men vanligt var ocksa att man anvinde
kamfas, det vill sdga ett styvnat tyg av grovt linne
eller hampa. Fér att rockskorten skulle sta ut kring
hofterna kunde ocksd anvindas styvnader av vax-
duk eller papper.

Pa ett ar hade Book tillverkat 280 dussin ducren-
ger med hjilp av en tysk vaverska och fem svenska
flickor. Book preparerade dven tagel till madrasser,
stolar och hyenden samt gjorde siktar med vivd ta-
gelbotten.

Taglet ar i vara dagar en dyr och svaratkomlig
vara. Med 1700-talets hasthillning och histslakt,
bor den ha varit mer tillgdnglig, men betéink att det
behévs manga héstsvansar for att fylla en madrass.

Barnsko, 1700-tal, funnen pa vinden Svartensgatan
32. Langd 13 cm.
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7. .. tilviarkas hir bade spunnen och
Cardus Tobak vid 17 Spinnerier, och
goda Tobakspipor vid Pipbruket pa
Langholmen...”

Enligt Hall- och Manufakturrittens berattelse var
tillverkarna: Carl och Vilhelm Tottie, Stegman, Jo-
han Zacharias Andersin, Frans Malet, Axel Elbfas,
Hindrich Wilhelmi, Anders Selgstrém, Daniel Hof-
ving, Johan Hofving, Jacob Hofving, Hieronymus
Hermanni, Jacob Crom, Daniel Almquist, Anders
Kihlman, Carl Aspegren och Hans Lenman. I en
kommentar till dessa fabrikérers tillverkning bekla-
gas, att sd mycket tobak smugglas in i landet och att
de stockholmska tobaksspinnerierna férutom Stock-
holm bara hade Finland som avsattningsort. Detta
gjorde att debeten blev otillracklig och att tobaksar-
betarna darfor maste “gé ledige” vissa tider om &ret,
négot som kom det allméanna till skada.

Tobaksspinnerierna var huvudsakligen lokalise-
rade till Sédermalm. Den forste tobaksfabrikéren
dar var hollandaren Peter Mynde (privilegierad
1691), som hade spinneri pd Mariagatan, ovanfor
den efter honom uppkallade Peter Myndes backe.
Under 1700-talet hade den framgangsrike Johan
Hofving sin fabrik p4 just Peter Myndes backe.

Vid tobaksspinnarens bord tvinnades tobaken till
en lang strang. Denna skars sedan av i lagom lang-
der, vilka s&sades i en ofta hemligt sammansatt mix-
tur, formades till rullar och slutligen pressades s&
hart som mojligt.

Tobaksfabrikanterna hade ritt att halla 6ppna bo-
dar fér forsiljning av sina produkter, men forsalj-
ningen skedde ocksd genom kryddkrimarna och i
hékarbodarna. Tobakshandlarna betraktades lange
som képmanskarens proletariat.

Att tobakshanteringen kom att bli en sa utpraglat
urban néring hinger samman med stéddernas ren-
hallningsproblem. Histgodsel och annan godsel for-
orenade gatorna och var till ingen nytta men stor
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fortret. Redan 1725 hade stiderna alagts att odla
tobak och ar 1739 tillholls magistraten i Stockholm
att ta bittre vara pa den outnyttjade rikedomen av
godsel och att anvinda den till tobaksplantager.

En annan férutsittning for odlande av tobak var
att tillgdngen pa billig arbetskraft var god. "Kvin-
nor, barn och onyttigt folk” fanns i myckenhet i
staderna och de anségs lampliga att utféra arbetet,
som var av okvalificerad och lindrig art.

Aven stidernas borgerskap hiavdade att tobaksod-
lingen borde ske i staderna och menade att det var
till skada att bénderna anvinde gédseln till annat
an dkerbruket. Dessutom papekade man, att bonden
inte hade kunskap nog for denna sortens odling och
att han — till raga pa allt — rokte upp tobaken sjalv.

Det svéraste hindret for den svenska tobaksod-
lingen var klimatet. Tobaken blev inte av s3 god
kvalitet, att den kunde konkurrera med den utlénds-
ka. Genom tider av importférbud och restriktioner
svivade roken av Virginiatobak tjock i kaffehusen,
for att slutligen helt avga med segern.

Ar 1740 hade Stockholm ett enda pipbruk. Det
hade nyligen flyttats till sundet vid Langholmen,
diar man byggt ett fabrikshus av sten, en ny ugn, ett
magasin mm. Sekreteraren herr Olof Forsberg och
mastaren Olof Aspegren drev bruket tillsammans
under manga &r, varefter Aspegren flyttade till Ma-
rieberg.

Den vitbrinnande pipleran, som anvéndes vid till-
verkningen av de pipor vi idag kallar kritpipor, im-
porterades bland annat fran Holland. Piporna gits
under 1700-talet i méassingsformar och bréndes se-
dan i lerformar, som padminde om sockertoppsformar
men hade flat botten. Efter branningen polerades
piporna. Ar 1740 anges &rstillverkningen vara 7300
gross pipor, dvs mer &n en million pipor. Anda menar
man att bruket skulle kunna géra tredubbelt fler
pipor, om det inte vore for att det fanns ett konkurre-
rande pipbruk i Alingsds samt ett nyanlagt bruk i
Norrkoping. Att piporna tillverkades i s& stora kvan-



titeter beror naturligtvis pa, att de var av ett brack-
ligt material. De langa pipskaften brots liatt av och
huvudena brindes sénder. Det kan forvisso inte ha
varit en latt sak, att hantera tobakspipor och skum-
mande 6lstop bland larmande krogkamrater. Vissa
etikettsregler gillde. Man borde till exempel inte
réka pipor, som var kortare 4n 2 eller 4 tum.

Bruket att “supa tobak” hade vunnit stor sprid-
ning under 1700-talet. Oftast lar man ha rokt i de
publika kaffehusen och pa krogarna. Nyttan och

skadan av att anvidnda tobak diskuterades mycket
och hade vardera livliga anhangare. Att rékandet av
svensk tobak var nyttigare 4n rokandet av Virginia-
tobak tycks dock ha varit odiskutabelt for stats-
makterna. I en kunglig stadga av ar 1741 infordes
emellertid forbud mot tobaksrékande for dem som
dnnu inte fyllt 21 &r, dels pa4 grund av att man
fruktade ovarsam hantering med eld, dels pd grund
av att man menade att ungdomen fortarde mer tobak
an vad som var nyttigt.

Alkistans virdshus, lavyr av Jean Eric Rehn, 1700-talets mitt. Tillhor Nationalmuseum.




?. .. Sacker vid 3:ne Sacker-Bruk...”

Det loheska sockerbruket lag sedan nara femtio ar
vid Bastugatan p& Sédermalm. Ett annat sockerraf-
finaderi hade ar 1740 anlagts pa Blasieholmen. Det
tredje bruket planerades byggas pa en tomt p& Lilla
Nygatan 16, kv Midas 2.

Vid tillverkningen av toppsocker anvindes impor-
terat rdsocker. Detta kokades och bildade en massa
av kristalliniskt socker och melass. En toppig ler-
form med hal i spetsen stdlldes upp och ner i ett
storre kirl, sockermassan hilldes i formen, melassen
rann ut genom hélet och kvar i formen hade man en
latt brunskimrande sockertopp.

Sockertoppen forvarades i ett last skrin och att
hacka bitar av den var ett fértroendeuppdrag. Ba-
kelser och konfekt, kanderade och inlagda frukter
frestade 1700-talets elegantare gommar och ménga
sota desserter tillreddes av dgg och gradde, socker
och sylt. Lings kaffedrickandets stundom ljusskygga

Ritning av sockerbruket Lilla Nygatan 16, grundat
1741. Kokrum, torkrum och magasin samt bostader
rymdes i byggnaden. Ritning i Byggnadsnamndens
arkiv.
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vigar spred sig nu ocksd kaffebrodet. Behovet av
socker var férvisso stort, bland dem som kunde rata
sill och rovor.

”... atskilliga slags Glas vid
Glas-Bruket p4 Kongsholmen...”

Detta glasbruk hade fatt sitt privilegium redan 1676
och var ar 1740 landets stérsta och tongivande bruk,
med en produktion inriktad pa slipat och graverat
dricksglas, senare dven ljuskronor. Tillverkningen
framjades mirkbart av det importférbud som radde
pé utliandskt glas. Man arbetade dygnet runt i 6-
timmmarsskift och tillverkade s& mycket att fyra
férsaljningsbodar kunde hallas 6ppna i staden.

Av tillverkningen fran tiden omkring 1740 finns i
stadsmuseets samlingar nagra pokaler och en rem-
mare.

Kungsholms glasbruks historia och produktion
ar val redovisad i litteraturen, framst av Heribert
Seitz.

Ar 1736 hade Bjérknis glasbruk p& Viarmdoén fatt
sina privilegier. Detta bruk finns inte med i hallrat-
tens berittelse. Svara olyckshandelser hade efter
nagra ar drabbat bruket och verksamheten torde ha
varit minimal omkring 1740, innan man ater lycka-
des fa glasbruket pa fotter. Under dess fortsatta
halvsekelldinga existens koncentrerades tillverk-
ningen snart till fonsterglas och buteljer, av vilket
stora kvantiteter tillverkades. Forsiljningsvardet
var, som Ake Nisbeth visat (i Nackaboken 1972),
under aren 1747-85 genomgdende hogre an vid
Kungsholms glasbruk.

Remmare, trol. tillverkad pa Kungsholms glasbruk
pé 1740-talet. P& motstaende sida etsat syndafallet.
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”Bildthuggaren och Spegel-
Fabriqueuren
Herr Gustav Precht...”

Gustav Precht hade ar 1738 overtagit sin avlidne
faders, Burchardt Prechts, vil inredda och hogt an-
sedda verkstad pa Visterlanggatan. I arvet ingick
dven tva rum fulla med speglar och spegelglas, men
detta material kunde Gustav inte disponera férrian
1761. I sin monografi om Christian Precht, Gustavs
yngre bror, skriver Gustaf Munthe att Gustav
Precht knappast kan anses vara nagon person med
nymodiga idéer, utan torde ha kért i sin fars etable-
rade hjulspar.

I stadsmuseets samlingar finns en spegel, som an-
ses harroéra fran den prechtska verkstaden. Men har
den tillverkats och salts av Burchardt Precht pa
1720-30-talet eller har den tillverkats och salts av
Gustav pa 1740-talet? Eller kan den ha tillverkats
av Burchardt fore 1738 och salts av Gustav efter
17617 Pa 1760-talet borjade onekligen denna spegel-
typ vara omodern, men den nigot bekvame och nu
dldrade Gustav férsummade nog inte att gora sig
nagra daler pa faderns spegellager.

Spegelfabrikéren Olof Westerberg tillverkade i
allménhet speglar i ett mindre format 4n de prechts-
ka. P4 ett ar hade han i sin verkstad pa Svartman-
gatan i Gamla stan, tillverkat 150 speglar — huvud-
sakligen nattduksspeglar och ljusplatar — med hjalp
av en glasslipare och en largosse. Gustav Precht
tillverkade under samma tid 50 stora speglar. I hans
verkstad arbetade tva gesiller och tva largossar.

Aven firman Sutthof och Helin, vars spegelmakeri
lag pa Tullportsgatan, var inriktad pé att tillverka
sma speglar, t ex "Skotspeglar med Buxbom och Oli-
ven Ramar”. Skotspeglar var benidmningen pa bords-
speglar med fallbar spegel och 1ada under. Den sig-
nerade spegel som stadsmuseet nyligen forvarvat ar
en liten viggspegel med forgylld ram av furu.
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Betraffande spegeltillverkningen beklagas ar
1740, att Bjérknés glasbruk inte kan leverera négot
spegelglas (hyttan for spegelglastillverkning vid
Bjorknés hade &ret dessférinnan brunnit ner) och att
man i Sverige inte klarar av att preparera (kvicksil-
ver)folien till glaset. Darfor maste de storre glasen
importeras frdn England och de mindre glasen samt
folien fran bl a Niirnberg.

Christian Precht — Gustavs bror — var inte spegel-
tillverkare utan arbetade med guld, silver och andra
metaller. Han hade genomgatt en kvalificerad ut-
bildning som silversmed och juvelerare.

Parlstickaren och brodéren Cristopher Sergel
vann hovets bevagenhet och blev 1745 hovbrodér.
Till regementena i landet levererade han guld- och
silverbroderade fanor m m. Hans tva dottrar fort-
satte faderns verksamhet, medan sonen Johan
Tobias fantasi ju inte lat sig tyglas av den harda
silvertraden.

Salvius tycks ha tillmétt den produktion, som dos-
fabrikéren master Noel Louis de Maitre hade, stor
vikt och betydelse. Pa nio rader raknas upp “allehan-
da galanterie Arbeten” fran konstigt svarvade snus-
dosor av skéldpadd, gaddrag och punschslevar av
parlemor till planbécker av elfenben. I Hall- och
Manufakturrattens berittelse far vi reda pa att den
franske méstaren till sin hjalp hade tva franska och
tva svenska gesiller och dartill atta largossar. I
verkstaden, som lag p4 Kopmangatan, fanns atskil-
liga svarvstolar och pressar samt en kopparpanna
att koka skéldpaddsskalen i.

Forsiljningen var stor; pa ett ar hade man kommit
upp till den fér den tiden ansenliga summan av
22793 Daler kopparmynt. I en forteckning éver de
manufakturprivilegier, som givits intill &r 1739, kan
man emellertid i marginalen bredvid le Maitres
namn ldsa en lakonisk notis: "bortrymd”.
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Viggspegel fran den prechtska verkstaden. Graverad Viaggspegel signerad av Petter Helin Johansson och
ram av bldfolierat glas och med bronserade blyorna- hallstamplad. Hijd 60 cm.
ment, bl a jaktens gudinna Diana. Hijd 121 cm.
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”Kort Fabriquen fortsattes under. ..
Herr Leonhard Klinkoustroms forlag, bade
i finare och gréfre Kortlekar.”

Klinkowstrém hade monopol pé tillverkningen av
kortlekar. Fabriken 1a8g pa Drottninggatan. Korten
saldes dussinvis, vilket betyder att om lekarna var
av 52-kortssorten, bér de olika sviterna ha salts for
sig och essen separat.

Enligt John Bernstrém ar inte nagon av de hund-
ratusentals kortlekar som framstélldes i den klin-
kowstromska fabriken kinda. Fabriken lades ner

Spelkort, ett av fem stycken tillhorande tre olika kort-
lekar, som hittades 1933 vid rivning av huset Saltmd-
taregatan 13. Hallstimplat samt med Joran (Lorens)
Hedmans initialer. Tillverkat vid 1700-talets slut.
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1748, sedan myndigheterna infort en hard konsum-
tionsaccis pa spelkort och smuggelkorten borjat
6versvaimma marknaden. Samma ar belades for 6v-
rigt ocksé tobaksnyttjandet med en progressiv kon-
sumtionsskatt. Vad andra laster betriffar, var det
importerade vinet, som huvudsakligen konsumera-
des av stadernas borgare, beskattat redan fran me-
deltiden, medan é6let ar 1554 paférdes en accis, vilket
gjorde dven den dryck som skoéljde allmogens strupar
samhalleligt inkomstbringande. Dylika acciser, for-
bud och pabud utfirdades inte av omtanke om folks
hilsa och nykterhet, utan snarare for att férbattra
den svenska samhaillsekonomin.

LAt oss nu andas in doften fran en tidstrogen redo-
gorelse i § 135 i Hall- och Manufakturrattens berat-
telse for ar 1740:

”Kork Fabriquen, hwilken secreteraren Herr An-
ders Rautell 4hr 1736 anlagt, med Kongl. Commer-
cie Collegii privilegio, drifwes nu f6r tiden under en
bokhallares inseende af Engelsk rudimateria, med
en Tysk Mistarinna Sophia Henning och 7 st Swéan-
ska Korkskjiarare, mist gwinfolk. Tilwarkningen
som Herr secreteraren Rautell for et ahr pa Hallen
upgifwit bestiger sig til 5450 gross stérre och mind-
re, samt battre och samre Korkar, beklagandes han
sig 6fwer brist pd afsattning, oacktat Tullen pa ut-
lansk skuren Kork wid sista Riksdag ansenl. blef
forhogd. Desutan skal ock Herr Secreteraren Rautell
hafft i sinnet, at anlégga et hagel-stéperie och penn-
makerie pad Holénska sittet, men som han effter sin
begidran icke Kunnat erhalla derpa privilegia exclu-
siva, S4 ar Ratten obekant, huruwida han sina dess-
einer, hirutinnan tanker at fullfslja.”

Korkskdrarens arbetsbord. Héar visas hur korken for-
mas rund och hur den skars. Overst tvé korgar, den
vdnstra innehdller osorterade korkar, den hiégra sor-
terade. Verktygen dr tvd olika knivar samt ett bryn-
jarn (ur Diderots Encyclopédie).
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”Ibland Ur-Fabriqueurerne har i
Staden ar Herr Christian Backman och
Herr Peter Snack...”

Backman hade fran sina utldndska resor hemfort
instrument och maskiner for urtillverkning pa det
“engelska sittet”, vilket snarast torde avse formen
pa urfodralet, dvs raka sidor och profilerat krén. P4
grund av otillrackligt understéd hade Backman inte
riktigt kommit ging med verksamheten ar 1740.
Arbetsstyrkan i verkstadslokalen i posthuset p& Lil-
la Nygatan var dock stor — han hade till och med en
informator, for att undervisa de tre gesillerna och
nio larlingarna i matematik. Larlingarna hade vid
arets slut uppvisat var sitt vaggur, som prov pa vad
de lart om urfabrikation.

Peter Snack (Schnack) hade ar 1729 inrattat en
urfabrik, som han sjilv kallade Stockholms (Uhr-)
Manufabrique. Dar tillverkades ar 1740 stora vagg-
ur med lackerade fodral pa engelska sittet. Ett rela-
tivt stort antal ur tillverkade av Stockholms Manu-
fabrique ar bevarade till vdra dagar (men finns ty-
véarr inte i stadsmuseets samlingar). Nar Snack efter
nagra ar avled, hade han sé stora skulder att Manu-
fakturkontoret évertog driften av fabriken. Ar 1754
overgick den till den kande urtillverkaren Petter
Ernst.

“Herr Olof Alberg tilvarkar rodt
och svart Lack af atskilligt slag.”

P3 ett ar gjorde Alberg 2 900 skalpund lack. Tillsam-
mans med de 600 skalpund som hans konkurrent
Anders Cumlin tillverkade anser Hall- och Manu-
fakturratten att produktionen var tillracklig for “In-
rikes consumtionen och jemngoda med de utlédnske,
samt mycket civilare i priset”.

Det lack som Alberg och Cumlin tillverkade var
sigillack. Vid framstéallningen av lack anvédnds gum-
milacka eller kada, beroende pa vilken kvalitet man
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onskar. Detta blandas med terpentin samt krita e d
fyllnadsmaterial for att bli lattsmalt men 4nda inte
for tunnflytande. Ett firgamne tillsatts, t ex cinno-
ber (ménja eller rédoxid vid samre sorter) for rott
lack eller kol for svart lack. Blandningen smaélts i en
kopparpanna. P4 ett bord med en kopparplat formas
och poleras sedan lacken.

Révarorna till Albergs lackfabrik importerades
fran Holland. Arbetskraften var enligt hallrattens
berittelse helt svensk. Alberg tillverkade ocksa kar-
dor i sin fabrik, som lag pa Stora Nygatan i kv
Typhon 13. Kardorna gjordes av staltrad, vilken bdj-
des och sedan fastes i en ldderbotten varefter snick-
aren fullbordade det hela. Kardorna tillverkades pa
tyska, engelska och hollandska sattet!

I Stockholm fanns &r 1740 en skedvattendestilla-
toér vid namn Elias Nordstrém. Han arbetade ensam,
men beklagade sig 6ver att han inte ens fick avsétt-
ning for det lilla skedvatten han tillverkade, vilket
han menade berodde p& konkurrerande import fran
utlandet. Han anhéll darfér om att denna inféorsel
matte férbjudas.

Skedvatten, dvs salpetersyra, ar ett losningsmedel
for metaller och anvindes forr huvudsakligen for att
skilja guld (olésligt) fran silver (som loses). Salpeter-
syran anvindes ocksd inom firgindustrin samt for
att tillverka krut och sprangdmnen. Det senare
skedde i salpetersjuderierna, som sékert tillhérde de
mer svaruthirdliga arbetsplatserna under 1700-ta-
let. Skedvatten var ocksa bra att ha som klarmedel i
vattnet i lyskulorna, de s k skomakarkulorna.

”Allehanda Laquer-Arbeten géras pa sér-
skilta vark och stillen af Fabriqueurerna
Johan Mandelberg och Carl Gustav
Reimers: utom ménga andra.”

Mandelberg och Reimers hade verkstad pa Smedje-
gatan. De tidigare europeiska lackméalarna gjorde
lackarbeten med réd eller svart botten och dekor i



guld eller silver. En toalettspegel i stadsmuseets skap, skrin och stolar. Sadana mébler hade tidigare
samlingar ar ett exempel pa detta. De vanligaste importerats huvudsakligen fran England och Hol-

lackerade mabeltyperna var for ovrigt urfodral, land.

Toalettspegel med lackerad dekor 1 guld mot rod botten. Engelsk-hollandsk typ
fran tiden strax fore 1700-talets mitt. Bilden fran utstdllningen Y ppighets nytta”.
I bakgrunden tapet fran Kindstugatan 11, tillvaratagen i samband med en 1981
pagaende renovering av huset.
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Villingklocka fran Farsta gard. Gjuten av Gerhard
Meyer 1767.

“Ibland de 5 Styck- och Klock-Giutare, som
aro har i Staden, dger Kongl. Styck-Giuta-
ren Herr Gerhard Mejer det stérsta och
aldsta varket.”

Den Meyerska styck- och klockgjutarslikten var av
tyskt ursprung och hade slagit sig ner i Stockholm
pa 1630-talet. Det gjuterihus som uppférdes vid Ran-
narbanan (néra nuvarande Hoétorget), tjanstgjorde
anda till 1700-talets slut som kronans styckgjuteri.
Stycke betyder i detta sammanhang naturligtvis ka-
non,

Gerhard Meyer dy (1704—84) arbetade med 6 ge-
saller och 6 daglénare. Han tillverkade kanoner och
morsare, gét skulpturer till slottet, kyrkklockor och
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6vrigt sédant som privatpersoner kunde tinka sig
att bestélla.

I stadsmuseets samlingar finns en villingklocka,
tillverkad for Farsta gird &r 1767 pé bestillning av
Maria Catharina Tottie, fédd Grubb. Hon hade arvt
Farsta gard ar 1753. Pa 1760-talet utfordes dar vissa
om- och tillbyggnader. Vallingklockan ar signerad
”G. MEYER FECIT HOLMIAE”. Om det ar Gerhard
Meyer dy eller hans son Gerhard Meyer (1728-97)
som tillverkat klockan ar ovisst, men troligen ir det
fadern, eftersom han &nnu var i full verksamhet. Ar
1766 hade han blivit éverdirektor for rikets styck-
gjuterier. Nagot foremal av Meyersk tillverkning
fran 1740-talet finns inte i stadsmuseet. Valling-
klockan fran Farsta gird dr mellertid tillverkad i en
traditionell stil och sidkerligen gjuten i en form, som
var betydligt dldre &n klockans speciella tillverk-
ningsér.

Ar 1739 hade ytterligare en styckgjutare fatt pri-
vilegium, ndmligen Johan Fahlsten. Denne upphor-
de senare att vara manufakturist och gav sig under
skra”,

“Fabriqueuren och Knif-
Smeden Mister Eric Engberg...”

Eric Engberg hade rest utomlands pé allménhetens
bekostnad och hade av Manufakturkontoret fatt en
gard vid Packartorget (nuv Norrmalmstorg), diar han
&r 1740 byggt en verkstad med en stor och fem mind-
re assjor. Verkstaden skulle bestd av bladmakeri,
skaftmakeri, gaffelmakeri samt ett utrymme for sil-
vermakaren som gjorde knivbeslagen.

Annu hade Engberg inte kunnat tillverka négon-
ting av det verkstaden var avsedd for, men Hall- och
Manufakturritten énskar att detta nodvandiga verk
ska fortleva, sirskilt som de flesta ravarorna finns
inom landet. Det tycks sedermera ha gatt maister
Engberg vil i hander. Vid mitten av 1700-talet lov-
ordas hans verksamhet — i synnerhet att han utbil-



dade svenska knivsmeder — och ar 1756 tilldelas han
en arlig pension pa 500 Daler silvermynt. Tyvarr
hann han inte &tnjuta den s& liange. Efter tre ar
gjorde han ndgon forseelse och placerades i fangsligt
forvar. Engberg tillverkade enligt berittelsen ar
1740 allehanda knivar och gafflar pa ”engelska sat-
tet”. Avses darmed att han introducerat det ratta
séttet att smida stalsorterna backstoff och butscher-
stal? Eller avses att knivarna och gafflarna forsigs
med pressade silverskaft fyllda med harts, en modell
som vid mitten av 1700-talet spred sig fran England?

Négot foremal tillverkat av Engberg ar ej ként i
stadsmuseets samlingar. Knivarna bér ha haft latt
sviingda blad och en bredare, rundare framdel. Gaff-
larna var troligen trekloiga och hade ett balusterfor-
mat parti mellan klorna och tangen.

Aven mot strumpstolssmeden Johan Marne hade
det allménna varit bevaget. Han hade fatt en fullt
utrustad verkstad pd Svartmangatan och arbetade
nu med att tillverka nya och reparera gamla strump-
stolar. Strumpstolar lar ha tillverkats i Sverige fran
1723, det ar da Jonas Alstrémer smugglade med sig
hem tre sddana, vilka kom att anvindas som model-
ler vid den fortsatta tillverkningen i Sverige. Redan
dessforinnan hade man emellertid tillverkat strum-
por i Stockholm, troligen pa importerade stolar.

Trikastrumporna av silke var mycket dyrbara och
bara att tinka pa for folk med god kredit. Under
1700-talets férsta halft var det framst herrarna som
hade behov av att nedanfér de kndkorta byxorna
pryda sina vader med glinsande silketrikd. Damer-
nas kjolar var 4nnu si pass langa att benet drog till
sig mindre uppméirksamhet.

Pa det tjugotal trikdvavstolar, som fanns i Stock-
holm vid 1740-talets bérjan, tillverkades inte bara
strumpor. Under tiden oktober 1739 till slutet av ar
1740 vavdes av silke 17 st trdjor, 48 st mossor, 96 st
pungar, 2606 par mans- och kvinnostrumpor samt
198 par vantar. Av ylle vivdes 11696 regarnstrojor,
10633 regarnsmossor, 16049 par regarnsstrumpor

och 4424 par fina och grova ullstrumpor. (En del av
dessa kladesplagg av regarn vivdes pa vanliga vav-
stolar.) Av bomull — nu en raffinerad och dyrbar ny-
modighet — vévdes 15 par strumpor. Efterfrigan pa
de importforbjudna modeartiklarna hetsade strump-
vivaren. Ofta trasslade nog traden och gick av. Och
fordomt, s den o6mtéliga strumpstolen kranglar!
Kalla hit strumpstolssmeden Johan Marne, hiar més-
te repareras!

Stol — sk rorstol — med fldtad roiting i sitsen och
ryggbrickan. Fran 1700-talets forsta hdlft.
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”Angelska Rorstolar gores. .. af
Tyska Stolmakaren Mister Steinman.”

Steinman hade tidigare mest reparerat gamla eng-
elska rorstolar (rottingstolar), men tillverkade nu
ocksd nya sddana i verkstaden pa Drottninggatan.
Detta tack vare att han fatt en svensk gesill, som
var duktig pa att hugga till, svarva och skulptera tra
pa bevars bade det engelska och franska sittet.

Den engelska roérstolen hade flatad rotting infalld
1 sitsen och ryggbrickan. Ryggens o6verstycke var
skulpterat, ofta med en kronande krona (crown
chair). Ocksa sidostyckena och stolparna liksom ben
och kryss var skulpterade eller svarvade. Stolstypen
hade mdjligen spritt sig frén Indien via England.

Men - den striangt hégryggade rérstolens populari-
tet fran karolinsk tid och frihetstid var nu i dalande.
Snart skulle dess hérda rottingsits och kantiga rygg-
ornament bytas mot mjuk stoppning och anatomiskt
sviangda ryggbrickor.

Georg Friedrich Steinman kom fran Frankfurt an
der Oder. Hade han utbildat sig till stolmakare dar?
Mgjligen var han gammal &r 1740. Mistaren, som
enligt hallrattsberittelsen i synnerhet forstod att
tillverka de engelska rorstolarna, orkade kanske in-
te stalla om produktionen till modernare pafund. I
varje fall 4r hans verksamhet i Stockholm k#nd un-
der endast ett par &r. I stadsmuseets samlingar finns
ett par rottingstolar av den typ som Steinman till-
verkade.

”...nu ar der et vackert
Porcellains-Bruk...”

Salvius berdttar om verksamheten vid Rérstrands
porslinsbruk i det kapitel, som handlar om férsta
fogderiet i Stockholms hovdingedéme, avsnittet om
Danderyds skeppslag, Solna socken.

Rorstrand sags ligga "vid pass 500 steg fran Stock-
holm”. T § 105 i Hall- och Manufakturrattens berat-
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Bordsprydnad av bladekorerad fajans. Tillverkad pa
Rérstrand, troligen 1748.

telse finns en liangre redogérelse for Rorstrands pors-
linsfabrik. Dar berittas om att leran hiamtas sj6ledes
fran Uppsala och att den bearbetas ute pa backen om
sommaren. Inuti huset trampas, skidrs och bultas
leran och formas av atta drejare vid var sin “svarv-
stol”. Maleri- och glasyravdelningen forestis av An-



ders Fahlstrom, som har elva personer till sin hjalp.
Brannugnarna skéts av atta brannare och hantlang-
are, I en histdriven kvarn mals glasyren.

Vi laser att efterfragan pé tallrikar, fat och annat
hushallsgods &r stor och att man tillverkar sd mye-
ket man hinner, dven om fortjansten pa sadana pro-
dukter ar mattlig. Férsiljningen skedde antingen
direkt vid fabriken eller i en bod vid Riddarhustor-
get. Svarare att avyttra ar foremal av mer “curiést”
slag. Den stora inférseln av relativt billigt porslin
via Ostindiska kompaniet hade nastan kvavt den
svenska tillverkningen. Tack vare att hovet och and-
ra férnama personer gjort bestiliningar hos bruket,
hade det emellertid kunnat fortleva och gora vil sa
goda produkter som de utlandska tillverkarna, skri-
ver man. Efterviarlden kan konstatera, att den fa-
jans, som tillverkades vid Rérstrand, var vacker och
av god kvalitet. Diremot kunde fabriken naturligt-
vis inte vid den har tiden konkurrera med det porslin
som importerades via Ostindiska kompaniet.

Bland de manga Rérstrandstillverkade foremal
och fragment fran 1700-talet, som finns i stadsmuse-
ets samlingar, kan hir nidmnas ett av den kuridsa
typen. Det 4r en obeliskformad bordsprydnad med
blamalad dekor pa vit tennglasyr. Pjasen ar signerad
”Stockholm 14/5 1748 /?/ 3 DIr F”, vilket kan betyda
att det 4r den ovan namnde Anders Fahlstrém, som
malat den.

Om Rérstrands historia och keramiska produktion
av hushallsféremal och dekorationer finns mycket
att lasa, framst i Arvid Baeckstroms monografi. An-
nu iterstar dock att klarldgga fabrikens tillverkning
av kakelugnar under 1700-talet.

Andra fabrikérer och produkter, som Salvius om-
namner, ar Petter Reimers, vilken gjorde bladguld
och bladsilver (savil dkta som odkta) samt malar-
guld. Sigill och tryckstockar tillverkades av "pitzer-
stickaren” Feldt och den tyske korgmakaren Ephraim
Oberscher gjorde korgar av videsprot fran Hamburg.
Vid viaderkvarnen pa Djurgarden raspades hos Sam-

uel Roos firgspén till textilfargerierna och horn till
limsjuderierna. Nyligen hade privilegier utfardats
for vaxblekaren Reiser och en sko- och nélremsfab-
rik var under anlaggande.

Fér Hall- och Manufakturritten var det en gladje
att se dessa svenska fabriker vixa upp - vare sig
produkterna var udda och exklusiva eller av vardag-
lig karaktar. Det betydde att Sverige gjorde sig mer
oberoende av utlindska varor, att pengarna stanna-
de i landet (forhoppningsvis, smugglingen var bety-
dande!) och att en kvalificerad svensk arbetarstam
utbildades. Ofta namns i Hallrittens berattelse att
tillverkningen sker pa det engelska eller franska
sattet. Ofta pdpekas ocksd med stolthet att varorna
tidigare mést importeras fran utrikes orter.

Med Salvius egna ord: ”Der nast hafva ocksa gode,
samt for hela Menigheten gagneliga Narings-Medel
mycket 6kat til denna Stadens forkofring i de forflut-
ne Aren.”

Manufakturerna utvecklades dock aldrig till den
blomstrande naringsgren som man hoppats. Med
statsmakternas understéd fortlevde de emellertid
till 1800-talets mitt, dd naringsfrihetslagsstiftning-
en och konkurrensen frin den begynnande
industrialiseringen forandrade niringsstrukturen i
framfér allt storstéderna.

Hallstampel pa baksidan av den stofftapet som visas
pa sid 12.






